
เหล็กเสนกลม SR24

ผลิตภัณฑเหล็กเสนสําเร็จรูป

เหล็กเสนขึ้นรูปตัดและดัด

เหล็กเสนขอออยชั้นคุณภาพ SD40 SD50

เหล็กเสนขอออย T และ NON T

เหล็กเต็ม มอก. ที่ทุกคนมั่นใจ

เหล็กขอออย มอก. 24-2559เหล็กเสนกลม มอก. 20-2559

ผลิตภัณฑเหล็กเสนกอสราง

ทาทา ทิสคอน
บกส



บริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน)

เหล็กเสนที่ดีควรมีลักษณะดังนี้: 

 ครบีบัง้สงู ทําใหยึดเกาะคอนกรตีไดดชีวยใหโครงสราง

แข็งแรงปลอดภัย 

 สารมลทินที่มีผลตอคุณภาพเหล็กตํ่า เชน ซัลเฟอร 

และฟอสฟอรัส ที่ทําใหเหล็กเปราะแตกหักงาย โบรอน

ทําใหการเชื่อมยากและแตกได เปนตน

 คุณภาพสมํ่าเสมอ ท้ังดานคุณสมบัติทางเคมี และ

ทางกล ควบคุมคาไดแมนยํา 

กลุมบริษัท ทาทา สตีล กอตั้งข้ึนเมื่อ พ.ศ. 2450 เปนผูผลิตเหล็กแหงแรกในทวีปเอเชีย และเปน

ผูผลิตเหล็กเอกชนรายใหญที่สุดในประเทศอินเดีย ไดเขามาลงทุนในประเทศไทยในป พ.ศ. 2549 ในชื่อ 

บริษทั ทาทา สตลี (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) โดยม ี3 โรงงานท่ีผลติสนิคาเหลก็ ในนามบรษิทั ทาทา สตีล 

การผลิต (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) ประกอบดวย โรงงานชลบุรี โรงงานระยอง และโรงงานสระบุรี

รวมกําลังการผลิตท่ี 1.7 ลานตันตอป เปนผูนําอันดับ 1 ในการผลิตเหล็กเสน ภายใตชื่อแบรนดสินคา 

ทาทา ทิสคอน โดยมีสินคากลุมเหล็กกอสราง ดังน้ี เหล็กเสนเสริมคอนกรีต SR24, SD40 NT, SD50 NT, 

SD40T, SD50T, เหล็กเสนเหนียวพิเศษ (Super  Ductile), เหล็กเสนขึ้นรูปตัดและดัด, เหล็กปลอก, 

เหล็กเสริมฐานรากสําเร็จรูป, เหล็กฉาก เหล็กรางนํ้า, เหล็กเสริมแบริเออร และเหล็กเดือย เหล็กยึด
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ลักษณะเหล็กเสนที่ดี

กระบวนการผลิตดวยเตา Electric Arc Furnace หรือ EAF เปนกระบวนการผลิตเหล็กเสนท่ีใชการใชเศษเหล็ก 100% 

มาหลอมใหม โดยใชพลงังานจากไฟฟา ลดการปลอยกาซเรอืนกระจก ซึง่เปนเทคโนโลยีการรไีซเคลิเหลก็ทีด่ท่ีีสดุในปจจบุนั  

ท้ังในดานคุณภาพสินคา ความสะอาด สมํ่าเสมอของเนื้อเหล็ก ท่ีสามารถกําจัดสารมลทินและสิ่งเจือปนออกจากวัตถุดิบ

ไดตามมาตรฐาน ISO 9001 อีกทั้งยังมีความรับผิดชอบตอสังคมตามมาตรฐาน ดานการจัดการสิ่งแวดลอม ISO 14001 

ดานการตรวจสอบคุณภาพสินคาทางบริษัทฯ ไดผานการรับรองมาตรฐานหองทดสอบ ISO 17025 เพื่อใหลูกคามั่นใจใน

คณุภาพสนิคาและความปลอดภัยในการนําไปใชงาน นอกเหนอืจากนัน้ บรษิทัฯ ยังดําเนินกิจการภายใตมาตรฐานอาชวีอนามยั

และความปลอดภัย OHSAS 18001 ใสใจในความปลอดภัยของทุกฝาย ตั้งแตกระบวนการผลิตจนถึงผูใชงานปลายทาง

เตาอารคไฟฟา (EF) และการควบคุมคุณภาพ

 นํ้าเหล็กบริสุทธ สิ่งเจือปนตํ่า ชวยใหเหล็ก

มีคุณภาพสูง แข็งแรง  

 ปราศจากรอยแตกราวหรอืตําหนิท่ีผิว ซึง่กอให

เกิดอนัตรายกับการใชงาน 

 ผานมาตรฐาน มอก. หรือหากจะใหดีควรเลือก

เหล็กจากแบรนดท่ีเชื่อถือได 

 เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 

บรษิทัตระหนกั และใหความสําคัญในการบรหิารจดัการ และการใชทรพัยากรใหเกิดประโยชนอยางมปีระสทิธิภาพ และประสทิธผิล  ดวยการกําหนดกฎระเบยีบ

ในการจดัการเก่ียวกับสิง่แวดลอมอยางเหมาะสม เพ่ือลดผลกระทบเชงิลบตอชมุชน สงัคม และสิง่แวดลอม วัตถุดบิหลกัทีนํ่ามาใชในการผลติของทัง้ 3 โรงงาน 

ไดแก เศษเหล็กท่ีนํากลับมาหมุนเวียนใชใหมไดทั้งหมด บริษัทยังใช ดัชนีชี้วัดการปลอยกาซคารบอนไดออกไซด ในการวัดผลและควบคุมการปลอย

กาซเรือนกระจกใหมนีอยทีส่ดุ และยังมกีารตดิตามมาตรการลดผลกระทบดานสิง่แวดลอม (EIA) โดยมกีารตรวจวดัการปลอยมลภาวะทางอากาศตางๆ เชน 

กาซไนโตรเจนออกไซด กาซซัลเฟอรไดออกไซด กาซคารบอนมอนอกไซด และฝุนของทุกโรงงาน โดยปฏิบัติตามกฎหมายทุกเร่ือง รวมถึงการใชทรัพยากรนํ้า 

อยางมีประสิทธิภาพและนํากลับมาใชใหม โดยใชหลักการในการจัดการนํ้าทิ้งออกนอกโรงงานเปนศูนย สําหรับการจัดการขยะและกากของเสีย บริษัทไดใช

หลกัการ 3R ในการรไีซเคลิขยะใหไดมากทีส่ดุ โดยมเีปาหมายใหนํากากของเสยีมาใชในกระบวนการผลติใหไดรอยละ 99 ในดานพลงังานทางบรษิทัไดมกีารตดิตัง้

แผงพลงังานแสงอาทติยบนหลังคาโรงงานทัง้ 3 แหง เพ่ือผลติกระแสไฟฟานํากลบัมาใชในโรงงาน เปนการใชพลงังานสะอาด เพ่ือลดมลภาวะของโลก

นอกจากน้ี ทาทา สตีล ยังเปนสถานประกอบการที่มีวัฒธรรมสีเขียวท่ีเขมแข็ง คํานึงถึงการดําเนินงานอยางเปนมิตร

กับสิ่งแวดลอม สะทอนไดจากรางวัลอุตสาหกรรมสีเขียว (Green Industry) ที่ไดรับจากกระทรวงอุตสาหกรรม

ดานการจัดการสิ่งแวดลอม



ชื่อขนาด
Designation

RB 6 6 0.222 28.3
RB 8
RB 9

RB 10
RB 12

RB 15

RB 19

8
9

10
12

15

19

0.395
0.499

0.616
0.888

1.387

2.226

50.3
63.6

78.5
113.1

176.7

RB 22*
RB 25

RB 28*

RB 34*

22
25

28

34

2.984
3.853

4.834

7.127

283.5

380.1
490.9

615.8

907.9

เสนผานศูนยกลาง (มม.)
Designation Diameter (mm.)

มวลระบุ (กก./ม.)
Unit Weight (kg./m.)

พื้นที่หนาตัด (ตร.มม.)
Cross Section Area (mm.2)

ขนาดและนํ้าหนักระบุ (Nominal Sizes and Unit Weight)
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เหล็กเสนกลม

เหลก็เสนกลม ทาทา ทสิคอน ผานการรบัรองมาตรฐาน มอก. 

20-2559 ชัน้คุณภาพ SR24 มลัีกษณะกลม ผิวเรยีบ ไมมปีก หรอืขอบ 

เหมาะสําหรบังานโครงสรางขนาดเลก็-กลาง หรือเหลก็ปลอก

หมายเหต ุ: *เปนสนิคาสัง่พิเศษ / SPECIAL ORDER        เหลก็เสนกลมทีใ่ชเตาหลอมแบบอารคไฟฟาจะแสดงสญัลกัษณ “EF” เปนตัวนนูถาวรบนเนือ้เหลก็        เหล็กเสนกลมทีใ่ช
เตาหลอมแบบเบสกิออกซเิจนจะแสดงสญัลกัษณ “BO” เปนตวันนูถาวรบนเนือ้เหลก็        แบรนดสนิคาของบริษทัฯ ประกอบดวย “TATA TISCON” , “บกส” หรือ “บกสS”

สวนประกอบทางเคมีเมื่อวิเคราะหจากผลิตภัณฑ ไมเกินรอยละ (โดยนํ้าหนัก) Chemical Composition (%)

SR24

คารบอน

Carbon

0.280

ซลิคิอน

Silicon

-

แมงกานีส

Manganese

-

ฟอสฟอรสั

Phosphorus

0.060

กํามะถนั

Sulphur

0.060

คุณสมบัติทางกล (Mechanical Properties)

ชัน้คุณภาพ

Grade

SR24

ความตานแรงดึงท่ีจดุคราก
(กก./ตร.มม.) ไมนอยกวา

Yield Strength Not less than
(kgf./mm.2)

24

ความตานแรงดงึ
(กก./ตร.มม.) ไมนอยกวา

Tensile Strength
Not less than (kgf./mm.2)

39

ความยดื (รอยละ)
ไมนอยกวา

Elongation
Not less than (%)

การทดสอบการดดัโคงเย็น

21

มุมดดัโคง (องศา)

Bending Angle

180

เสนผานศนูยกลาง
ของหวักดชิน้ทดสอบ

Diameter of Mandrel

3 เทาของขนาด
เสนผานศนูยกลางระบุ
3 times of diameter

ชัน้คุณภาพ

Grade

เหล็กเสนกอสราง ประกอบดวย เหล็กเสนกลม และเหล็กเสนขอออย มีขนาดของเสนผานศูนยกลางต้ังแต 6-25 มิลลิเมตร และ 8-40 มิลลิเมตร ตามลําดับ 

เหล็กเสนกลม ผลติตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เลขที ่ มอก.20-2559 ชัน้คณุภาพ SR24 และเหลก็เสนขอออย ผลติตามมาตรฐานผลติภัณฑ

อตุสาหกรรม เลขท่ี มอก.24-2559 ชัน้คณุภาพ SD40 SD50 เหลก็เสนขอออย เหมาะสําหรบังานกอสรางขนาดกลาง และขนาดใหญ สามารถใชไดหลากหลาย

สําหรบังานกอสราง ซึง่สวนใหญใชในงานคอนกรตีเสรมิเหลก็ เชน งานถนน สะพาน เสาตอมอ อาคาร ตกึ บาน และงานกอสรางโดยทัว่ไป

นอกจากน้ี บรษิทัไดจดัจําหนายเหลก็เสนเหนียวพิเศษ Tata Tiscon Super Ductile มคีณุสมบติัพิเศษ “เหนียวมากกวา” หมายถึง การผลติเหลก็ใหยืดตวัไดสงู  

สามารถดดัโคงไดงาย ไมมรีอยแตกราว ซึง่มัน่ใจไดวาเมือ่มแีรงแผนดนิไหว หรอืพายุ หรอืคลืน่กระแสน้ําท่ีรนุแรง โครงสรางอาคารจะไดรบัความคุมครองและ

ปลอดภัยมากย่ิงขึน้

เหล็กเสนเสริมคอนกรีต

สินคาเหล็กเสนกอสราง ทาทา ทิสคอน ไดรับการรับรองเปนผลิตภัณฑ Made in Thailand หรือ MIT 

จากสภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (ส.อ.ท.) เลขท่ี MIT640001078-81
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ตัวนูน
แสดงบน
เนื้อเหล็ก

เหล็กเสนขอออย

เหล็กเสนขอออย ทาทา ทิสคอน ผานการรับรองมาตรฐาน มอก. 24 - 2559 ชั้นคุณภาพ SD40 และ SD50 มีครีบบั้งสูง ชวยเสริมการยึดเกาะคอนกรีต 

เหมาะสําหรับใชเปนเหล็กเสริมหลักในโครงสรางคอนกรีตเสริมเหล็ก

หมายเหต ุ: *เปนสนิคาสัง่พิเศษ / SPECIAL ORDER
   เหลก็ขอออยทีผ่านกรรมวธีิทางความรอนในระหวางผลติจะแสดงสญัลกัษณ “T” เปนตัวนนูถาวรบนเนือ้เหลก็
   เหลก็ขอออยทีใ่ชเตาหลอมแบบอารคไฟฟาจะแสดงสญัลกัษณ “EF” เปนตัวนูนถาวรบนเน้ือเหลก็
   เหลก็ขอออยทีใ่ชเตาหลอมแบบเบสกิออกซเิจนจะแสดงสญัลกัษณ “BO” เปนตัวนนูถาวรบนเนือ้เหลก็
    เหลก็เสนขอออยเหนยีวพิเศษจะแสดงสญัลกัษณ บกส S บนเน้ือเหลก็
                 แบรนดสนิคาของบรษิทัฯ ประกอบดวย “TATA TISCON” , “บกส” หรอื “บกสS”

ตราสนิคา / ชือ่ผูผลติ ประเภท & ขนาด ชัน้คณุภาพ กระบวนการหลอมเหลก็

ผานกระบวนการทางความรอน

ตราสนิคา

ชื่อขนาด
Designation

DB 6* 6 0.222 28.3
DB 8*
DB 10*

DB 12
DB 16

DB 20

DB 22*

8
10

12
16

20

22

0.395
0.616

0.888
1.578

2.466

2.984

50.3
78.5

113.1
201.1

314.2

DB 25
DB 28

DB 32

DB 36*

25
28

32

36

3.853
4.834

6.313

7.990

380.1

490.9
615.8

804.2

1,017.9

DB 40* 40 9.865 1,256.6

เสนผานศูนยกลาง (มม.)
Designation Diameter (mm.)

มวลระบุ (กก./ม.)
Unit Weight (kg./m.)

พื้นที่หนาตัด (ตร.มม.)
Cross Section Area (mm.2)

ขนาดและนํ้าหนักระบุ (Nominal Sizes and Unit Weight)

สวนประกอบทางเคมีเมื่อวิเคราะหจากผลิตภัณฑ ไมเกินรอยละ (โดยนํ้าหนัก) Chemical Composition (%)

SD30

คารบอน

Carbon

0.30

คารบอน+(แมงกานีส/6)

C+Mn/6

0.50

แมงกานีส

Manganese

-

ฟอสฟอรสั

Phosphorus

0.060

กํามะถนั

Sulphur

0.060

SD40 - 0.55 1.85 0.060 0.060

SD50 - 0.60 1.85 0.060 0.060

คุณสมบัติทางกล (Mechanical Properties)

ชัน้คุณภาพ

Grade

SD30

ความตานแรงดึงท่ีจดุคราก
(กก./ตร.มม.) ไมนอยกวา

Yield Strength Not less than
(kgf./mm.2)

30

ความตานแรงดงึ
(กก./ตร.มม.) ไมนอยกวา

Tensile Strength
Not less than (kgf./mm.2)

49

ความยดื (รอยละ)
ไมนอยกวา

Elongation
Not less than (%)

การทดสอบการดดัโคงเย็น

17

มุมดดัโคง (องศา)

Bending Angle

180

เสนผานศนูยกลาง
ของหวักดชิน้ทดสอบ

Diameter of Mandrel

3 และ 4 เทาของขนาด
เสนผานศนูยกลางระบุ
3, 4 times of diameter

SD40 40 57 15 180
5 เทาของขนาด

เสนผานศนูยกลางระบุ
5 times of diameter

SD50 50 63 13 90
5 และ 6 เทาของขนาด
เสนผานศนูยกลางระบุ
5, 6 times of diameter

ชัน้คุณภาพ

Grade
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เหล็กเสนความยาวพิเศษ

เหล็กเสนขอออยแรงดึงสูง SD50 มีกําลังรับแรงมากกวาเหล็ก SD40 ทั่วไป จึงชวยลด

ปริมาณเหล็กเสริมในโครงสรางไดมากกวารอยละ 20

เหล็ก SD50 ทาทา ทิสคอน
  แข็งแรงเหนือกวามาตรฐาน มอก.

  สินคามีครบทุกขนาด (ขนาด 8-40 มม.)

  หาซื้องาย มีตัวแทนจําหนายทั่วประเทศ

  ดัดงายไมมีแตกหัก (เมื่อดัดตามมาตรฐาน มยผ. 1103-52) 

คุณสมบัติทางกล (Mechanical Properties)

SD40

YS Min.
(kgf./mm.2)

40

YS Max.
(kgf./mm.2)

58

UTS Min.
(kgf./mm.2)

57

% Total
Elongation Min.

18.0

% Elongation
Up to UTS Min.

8.0

SD50 50 66 63 16.0

UTS/YS
Min.

1.18

1.15 8.0

ชัน้คุณภาพ

Grade

เหล็กเสนที่มีขนาดความยาวอยูในชวงท่ีมากกวา 

12 เมตร แตไมเกิน 18 เมตร เนื่องจากเหล็กที่ขายตาม

ทองตลาดมเีพียงขนาด 10, 12 เมตร ซึง่อาจมคีวามยาว

ไมเหมาะสมในบางกรณี เชน ตองตอทาบหลายตอ

โดยไมจําเปน ระยะไมลงตัว เหลือเศษเยอะเกินไป

เหล็กเสนขอออย SD50

เหล็กเสนเหนียวพิเศษ SUPER DUCTILE

ดัดงายกวา
ดวยเนื้อเหล็กท่ีเหนียวมากกวาเหล็กเสนทั่วไปถึง 20% ชวยใหดัดโคง

ไดมากกวาโดยไมแตกราว  ซึ่งเปนตนเหตุของโครงสรางท่ีไมแข็งแรง

มีการยืดตัวที่ดีกวา
ทําใหการสงผานแรงในเหล็กมีความสมํ่าเสมอเหนือกวาเหล็กทั่วไป 

โครงสรางท่ีใชเหล็กเหนียวพิเศษจะยืดตัวไดมากกวาโครงสรางที่ใชเหล็ก

ทั่วไปกวา 15%

รับพลังงานไดมากกวา
พลังงานที่จะทําใหโครงสรางพังทลายได เชน จากแผนดินไหว โครงสราง

ท่ีใชเหลก็เหนยีวพิเศษจะรบัพลงังานไดมากกวาโครงสรางทีใ่ชเหลก็ทัว่ไป

กวา 25% 

สอดคลองกับมาตรฐานตางประเทศ
มีการควบคุมคุณสมบัติสอดคลองกับเหล็กเสนเหนียวพิเศษในมาตรฐาน

สากล เชน BS (อังกฤษ), SS (สิงคโปร), EC2 (ยุโรป), ASTM (อเมริกา)

เหล็กความยาวพิเศษ
  ทดแทนการตอทาบ, Coupler, เชื่อมทาบเหล็ก

  ลดตนทุนจากการตอเหล็ก

  ลดความหนาแนนของเหล็กที่ระยะทาบ

  ลดขั้นตอนการตัด / เศษเหล็กเหลือทิ้ง

18 เมตร

15 เมตร
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บริการเหล็กเสนขึ้นรูปตัดและดัด (CUT AND BEND)

เหล็ก NON T คือ เหล็กที่ไมผานกระบวนการสเปรยนํ้าที่ผิวเหล็กในกระบวนการรีด หรือ Thermal Mechanical 

Treatment แตใชวิธีปลอยใหเหล็กเย็นตัวตามธรรมชาติ และควบคุมสวนผสมทางเคมี เพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติ

ความแข็งแรงของเหล็ก

เปนบรกิารท่ีนําเหลก็เสนกอสรางมาตดัและดดัข้ึนรปูตามความตองการ

ของผูใชงาน ดวยคุณสมบัติดังนี้ 

ผลติจากเหลก็เสน ทาทา ทิสคอน คณุภาพสงู ผาน มอก. ทัง้หมด 

ตัดและดัดดวยกระบวนการท่ีทันสมัย ควบคุมดวยระบบคอมพิวเตอร 

สามารถตัดดัดไดตามขนาด ความยาว และองศา ตามแบบท่ีตองการ 

บรกิารจดัสงตามกําหนดเวลาทีล่กูคาตองการ

ทีมพนกังานบรกิารใหขอมลู และคําปรกึษาอยางใกลชดิรวมกับผูใชงาน 

ทาทา ทิสคอน ทกุขนาดผานการรบัรอง

คณุสมบตัทินตอความลา (Fatigue) 

ท่ีการทดสอบ 5 ลานรอบ

ไดจากสถาบนัทดสอบในประเทศสงิคโปร 

(ทดสอบตามมาตรฐานสากล

หรอื BS EN ISO 15630 - 1:2010)

เหล็กเสนขอออย SD40 NON T และ SD50 NON T

ประโยชนของบริการเหล็กเสนขึ้นรูปตัดและดัด
ปองกันการสูญเสียเศษเหล็กท่ีเหลือจากการตัดและดัดเหล็กหนางาน และการ

ตัด ดัด ท่ีไมตรงตามการใชงาน

ปองกันปญหาเหลก็สญูหาย และไมตองสัง่เหลก็เพ่ิมจากท่ีตองการใชจรงิมาเก็บไว

ประหยัดตนทุน  เนื่องจากไมตองเชาพื้นที่กองเก็บเหล็กไวสําหรับการตัดและดัด 

ไมตองจางแรงงานเพิ่มไวสําหรับการตัดและดัด

ประหยัดคาขนสง หากตองการสั่งเหล็กเสนเพิ่มจากที่วางแผนการใชงานจริง

ประหยัดเวลาในการทําการตัดและดัดเหล็ก

เพ่ิมประสทิธิภาพในการใชแรงงานทีม่อียูใหทํางานในสวนอืน่ และชวยลดปญหา

การขาดแคลนแรงงานในหนวยงานกอสราง

เหล็ก NON T ทาทา ทิสคอน
    เปนไปตามมาตรฐาน มอก.

    เปนไปตามมาตรฐานของ กรมทางหลวง

    มีคุณสมบัติทนตอความลา (Fatigue) ไดดีกวาเหล็กเสนทั่วไป

    เหมาะสําหรับใชในงานโครงสรางที่รับแรงซํ้าไปซํ้ามา เชน งานสะพาน อาคารสูง ฯลฯ

หนาตัดเหล็ก T

หนาตัด
เหล็ก NON T

สเปรยน้ําบนผิวเหลก็ เพ่ือใหผิวนอกเยน็ตัวเรว็ขึน้ เพือ่เพิม่กําลงัของเหลก็เสน

เพิม่สดัสวน ALLOY หรอืโลหะผสม
เพือ่เพิม่กําลงัของเหลก็โดยปลอยใหเหลก็เยน็ตวัตามปกติ

ตราสินคา / ชื่อผูผลิต ตราสินคา

ประเภท & ขนาด

ชั้นคุณภาพ
กระบวนการ
หลอมเหล็ก

เหลก็ท่ีมีสญัลกัษณ T บนเน้ือเหลก็
กระบวนการ
หลอมเหล็กตราสินคา / ชื่อผูผลิต ตราสินคา

ประเภท & ขนาด

ชั้นคุณภาพ

ผานกระบวนการทางความรอน

เหลก็ท่ีไมมีสญัลกัษณ T บนเน้ือเหลก็ (Non T)



SUPERLINKS
R  E  A  D  Y  M  A  D  E   S  T  I  R  R  U  P  S

เหล็กปลอกสําเร็จรูป ทิสคอน ซุปเปอรลิงค

เหล็กเดือย เหล็กยึด

ผลิตจากเหล็กเสน ทาทา ทิสคอน เหล็กเต็ม 6 มิลลิเมตร ท่ีไดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.)

การตัดและดัด โดยใชเครื่องจักรท่ีทันสมัย ควบคุมโดยระบบคอมพิวเตอร ซึง่ทําใหเหลก็ปลอกสําเรจ็รปู

ทุกชิ้นมีองศาโคงงอท่ีเทากันทุกเสน ผิวเรียบสมํ่าเสมอสวยงามงายตอการผูกเหล็ก

ใชเครื่องจักรที่ทันสมัย เพ่ือใหไดขนาดท่ีแมนยํา

เหล็กปลอก ทิสคอน ซุปเปอรลิงค รับประกันคุณภาพสมํ่าเสมอทุกชิ้น

1.

2.

3.

4.

  ชวยใหแผนคอนกรีตรับนํ้าหนักไดดีขึ้น

  ชวยกระจายการรับนํ้าหนักระหวางแผนพื้นคอนกรีต

  พ้ืนแตละแผนท่ีตอกันอยูในระนาบเดียวกันตลอด

  อายุการใชงาน

สะดวกรวดเร็วในการทํางาน

  ใชงานไดทันที ลดขั้นตอนตัดเหล็ก

  ขนยายเหล็กเขาหนางานสะดวก

เหล็กยึด (TIE BAR)
คือเหล็กเสนขอออยตัดเปนทอน เสริมรอยตอระหวางพ้ืนถนนคอนกรีต

ตามแนวยาวของถนน เพ่ือชวยเชื่อมใหแผนพ้ืนท่ีอยูติดกันใหเสมือนเปน

คอนกรีตแผนเดียวกัน ไมแยกตัวออกจากกัน

เหล็กเดือย (DOWEL BAR)
มกัใชเปนเหลก็เสนกลมตดัเปนทอน เพ่ือเสรมิรอยตอระหวางแผนพ้ืนถนน

คอนกรตีตามแนวขวางของถนน  เพ่ือกระจายน้ําหนักระหวางแผนพ้ืน ชวยปองกัน

การทรุดตัวท่ีไมเทากันในขณะที่ไมขัดขวางการยืดหดตัวระหวางแผนพ้ืน

ซ่ึงโดยมากจะออกแบบใหเหล็กเดือยอยูตรงบริเวณรอยตอบังคับรอยแตก

เหล็กเสนกลม
มอก. 20-2559
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เหล็กเดือย
DOWEL BAR

เหล็กยึด
TIE BAR

รอยตอพื้นคอนกรีตวางบนดิน
แผนคอนกรีตแตละแผนถูกเชื่อมดวยกันโดยใชเหล็กเสริมรอยตอถนน คือ



เหล็กเสริมเสาสําเร็จรูป
สําหรับงานบาน / โครงการขนาดเล็ก

  ลดเวลาตัดดัดผูกเหล็ก        ลดพื้นที่กองเหล็กเสน        ลดแรงงาน        ชวยใหงานเหล็กมีคุณภาพสมํ่าเสมอ        ใชเหล็กเต็ม มอก. ทาทา ทิสคอน

เหล็กเสริมฐานรากสําเร็จรูป ทิสคอน ซุปเปอรเบส

8

เหล็กเสริมสําเร็จรูปชนิดอื่น ๆ

เหล็ก Footing สําเร็จรูป คือ ผลิตภัณฑเหล็กเสนท่ีตัดดัด ประกอบพรอมใชงาน สําหรับ

ฐานรากโครงสราง ขนาดเล็ก ตามแบบมาตรฐานทางวิศวกรรม

ผลิตจากเหล็กเสน ทาทา ทิสคอน คุณภาพสูง ผาน มอก.ทั้งหมด

รูปแบบ กระบวนการตัดดัด และประกอบตรงตามมาตรฐานทางวิศวกรรม

คุณภาพสมํ่าเสมอ ทุกชิ้นงาน

ใชงานงาย ลดกระบวนการทํางานเหล็ก

เหมาะสําหรับงานบาน อาคาร

เหล็กเสริมแบริเออรสําเร็จรูป

  ชิ้นงานผูกสําเร็จแข็งแรง ติดต้ังงาย สะดวก งานเสร็จไว

  ลดเศษเหล็ก 

  ผลิตจากเหล็ก มอก.  รูปแบบเปนไปตามแบบ

  มาตรฐานกรมทางหลวง

ชิ้นงานประกอบดวย 3 สวน เพื่องายตอการขนสงและการใชงาน

R E A D Y M A D E  F O O T I N G

BARRIER
TYPE 1

BARRIER
TYPE 2



9

วิธีการตัดดัดเหล็กเสนที่ถูกตอง

การตัดและดัดเหล็กเสนตองทําตามแบบกอสราง

หากไมมีรายละเอียดระบุในแบบและรายการกอสราง การตัดและดัดเหล็กเสนใหทําตามมาตรฐานของ 

กรมโยธาธิการและผังเมือง มยผ. 1103-52 มาตรฐานงานเหล็กเสริมคอนกรีต

การตัดและดัดเหล็กเสนใหกระทําที่อุณหภูมิหอง ซึ่งถือเปนมาตรฐานที่เรียกวา “การดัดเย็น”

อุปกรณท่ีใชในการดัดเหล็กตองไดมาตรฐาน หัวดัดตองมีขนาดที่ เหมาะสมกับขนาดเหล็กเสน

หามใชความรอนในการตัดและดัดเหล็กเสนโดยเด็ดขาด

ไมควรดัดเหล็กกลับไปกลับมา

หลกีเลีย่งการดัดเหลก็เสนบรเิวณรอยเชือ่ม  จดุดดัควรหางจากรอยเชือ่มอยางนอย 10 เทา ของขนาดเหล็กเสน

ขนาดของเหล็กเสน

6 มม. ถึง 25 มม. 6 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสนนั้น

28 มม. ถึง 36 มม.

44 มม. ถึง 57 มม.

8 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสนนั้น

10 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสนนั้น

ขนาดของเสนผานศูนยกลางที่เล็กที่สุด

ขนาด

เสนผานศูนยกลาง

มุมดัดเหล็ก

การใชงานเหล็กเสนอยางปลอดภัย

เหล็กเสนมีนํ้าหนักไมเกิน 2 ตัน/มัด

ควรตรวจสภาพเครือ่งจกัรยก ลวดมดัเหลก็เสน 

และใชเครื่องจักรท่ีเหมาะสมในการยกยาย 

สวมใสอุปกรณ SAFETY ทุกครั้ง

การยกเหล็กเสนควรใชสลิงโซ สลิงลวด หรือ

สลงิผาใบทีแ่ขง็แรงเพียงพอ สอดใตกองสนิคา

อยางนอย 2 จุด โดยใหมีระยะหางประมาณ 

L/3 จากปลายมัดเหล็กทั้ง 2 ขาง เพ่ือให

เกิดความสมดุลในขณะยก หรือยกบริเวณ

หวงยกเหล็ก (ถามี)

ไมควรอยูในบริเวณรัศมีการยกยายเหล็กเสน

ลวดมดัเหลก็เสนไมไดออกแบบมาสําหรบั ใชยก  

หากใชเปนจุดยก อาจทําใหมัดเหล็กเสน

แตก ตกหลน เกิดความเสียหายตอชีวิตและ

ทรัพยสิน

การยกและยายเหล็กเสนอยาง
ปลอดภัย

ไมรองเหล็กเส นตองวางแนวเดียวกันกับ 

หมอนรองและไมควรซอนกันเกิน 3 ชั้น

วางเหลก็เสนตรงกลางรถ ไมวางเอยีงไปดานใด

ดานหนึ่ง

จัดเหล็กเสนใหเปนระเบียบ สมํ่าเสมอและ 

หัวทายเทากัน

ไม  รองต องมีสภาพแข็ งแรง  เ พ่ือ ไม  ให 

กอง เหล็กเสนเอียงและมีตัวหยุดเพ่ือปองกัน

การกลิ้งหลน

ไมรองตองสามารถรบันํ้าหนกัเหลก็เสนไดอยาง

เพียงพอ ไมทรุด

คลุมผาใบกอนนําเหล็กเสนออกจากโรงงาน

ไมควรใชรถทีม่ขีนาดส้ันกวาความยาวเหลก็เสน

ในการขนสง

การบรรทุกเหล็กเสนอยาง
ปลอดภัย

เหล็กเสนพับควรกองเก็บสลับไขวกันเปนชั้นๆ

เหล็กเสนตรงควรเก็บโดยแยกขนาดใหชัดเจน 

มแีขนกัน้เพ่ือปองกันการปะปนกันและการหลน

จัดวางเหล็กเสนเปนระเบียบ โดยใหหัวทาย

เสมอกัน

จุดกองเหล็กเสนตองมีสภาพแข็งแรง สามารถ

รับนํ้าหนักเหล็กเสนไดอยางเพียงพอ ไมทรุด 

ไมมีการหดตัวจนทําใหกองเหล็กเสนเอียง 

เสี่ยงตอการไหลและตกหลน

ควรกองเหล็กเสนใหหางจากพ้ืนโดยใช

ไมหมอนรอง เพ่ือปองกันความชืน้จากพ้ืน ทําให

เหล็กเปนสนิมไดงาย

ไมควรกองเหล็กเสนซอนกันสูงกวาแขนก้ัน

เพราะเหล็กอาจไหลและหลนจนสรางความ

เสียหายได

การเก็บกองเหล็กเสนอยาง
ปลอดภัย
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Project Reference

โครงสรางพื้นฐาน
(Infrastructure)

โครงการโรงไฟฟาพลังลมชัยภูมิ-มุกดาหาร โครงการรถไฟฟา

สนามบินสุวรรณภูมิ

โครงการรถไฟฟาสายสีนํ้าเงิน

สวนตอขยาย (กรุงเทพฯ)

โครงการทางดวนพระราม 3

ดาวคะนอง

ทางเล่ียงเมือง นครสวรรค ทางเล่ียงเมือง นครราชสีมา

ทางหลวงพิเศษระหวางเมือง

สายบางขุนเทียน - บานแพว

โครงการรถไฟฟาสายสีชมพู และสายสีเหลือง โครงการทางหลวงพิเศษระหวางเมือง บางปะอิน-นครราชสีมา



ICONSIAM

One Bangkok

The PARQ

หมอชิต คอมเพล็กซ

สามยานมิตรทาวน

โครงการ คีน เซ็นเตอร ศรีราชา

มหานคร ทาวเวอร (กรุงเทพฯ)

อาคารรัฐสภา
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Project Reference

อาคารและสิ่งกอสราง
(Building)

หมูบานศุภาลัย วิลล

Park Origin ทองหลอ



เหล็กเสน ทาทา ทิสคอน
เหล็กเสน มอก. โรงใหญ (EF)

เหล็กเต็ม มอก. ที่ทุกคนมั่นใจ

โรงงานชลบุรี 
เลขที่ 351 หมูที่ 6 ถนนทางหลวงสาย

ที่ 331 นิคมอตุสาหกรรมเหมราชชลบรุี 

ตําบลบอวิน อําเภอศรีราชา 

จังหวัดชลบุรี 20230

โทรศัพท : 0 3834 5355  

โทรสาร : 0 3834 5350

บริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน)

555 อาคารรสา วัน (อาคารบี) ชั้น 20 
ถ.พหลโยธิน แขวงจตุจักร เขตจตุจักร 
กรุงเทพฯ 10900

โทรศัพท :  02-937-1000

Tata Steel (Thailand) Public Company Limited

555 Rasa One (Building B), 20th Floor,
Phaholyothin Road, Chatuchak, Bangkok
10900, Thailand

Tel : +66-2-937-1000 

โรงงานระยอง
เลขที่ 1 ถนน I-7 นิคมอุตสาหกรรม

มาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด 

อําเภอเมือง จังหวัดระยอง 21150

โทรศัพท : 0 3888 3968 

โทรสาร : 0 3888 3969

โรงงานสระบุรี
เลขท่ี 49 หมูท่ี 11 ตําบลบางโขมด

อําเภอบานหมอ จงัหวัดสระบรุ ี18270

โทรศัพท : 0 3628 8000  

โทรสาร : 0 3628 8002

TataTisconThailand www.tatasteelthailand.com@tiscon

ใสใจทุกขั้นตอน ตรงตามการใชงาน ทุกเสนไดมาตรฐาน มอก.

คุณภาพ

ครบทุกความตองการ พรอมจัดจําหนายทั่วประเทศ

สินคา

ตอบสนองความตองการของลูกคาในทุกมิติ

สินคาผลิตในประเทศไทย

บริการ


